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COME SI FORMA UNA CRICCA DA FATICA TERMICA

AUMENTO DELLA TEMPERATURA SULLA SUPERFICIE DELLO STAMPO IN FUNZIONE DELLA
VELOCITA’ DELL’ALLUMINIO PRESSOFUSO

40- 50 metri/secondo Aumento di temperatura di 10-15°C
60 metri/secondo Aumento di temperatura di 20°C
120 metri/secondo Aumento di temperatura di 50°C

Quindi maggiore € la velocita di iniezione e maggiore dovra essere la resistenza a caldo del materiale dello
stampo, quindi la scelta di elementi di alligazione nell’acciaio e di vitale importanza.

COME S1FORMA UNA CRICCA DA FATICA TERMICA

ALLUMINIO A 680-700°C
DIFFUSIONE CALORE
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TRAZIONE TRAZIONE
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A SEGUITO DEI CICLI TERMICI PROLUNGATI
LA SUPERFICIE DELLO STAMPO E' SOTTOPOSTA A SFORZI DI TRAZIONE

RAFFREDDAMENTO CONTINUT
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SUPERANDO IL LIMITE ELASTICO (Rp0.2)
DELL’ACCIAIO=DUREZZA

PROVOCANO NEL TEMPO UNA ROTTURA SUPERFICIALE

LUBRIFICANTE ESTERNO

ACCIAI ESR DUREZZA
RESISTENZA ALLE CRICCHE RESISTENZA ALLE CRICCHE

MARLOKEC 1650

COBRAL® HRC48

THOR® AVANTE

HRC 44

DUREZZA HRC 44-48 e Conducibilita Termica DUREZZA HRC 4443

MZF SRL Tel: 0362825803 - e-mail: mzfl@mzf.it - www.mzf.it

Le applicazioni suindicate sono tipiche applicazioni. Le Vostre specifiche applicazioni non potranno essere prese in considerazione senza una
valutazione per la loro fattibilita





